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(57) Abstract: Disclosed is a actuation unit for an electromechanically operated disk brake for motor vehicles. Said actuation unit 
is disposed on a caliper and comprises an electric motor (10) and a threaded drive mechanism which is provided with a cylindrical 
part (20) that guides the threaded nut (16) and encompasses a sensor device (43, 43a) for detecting the reaction power. In order 
to create an embodiment that is suitable for large-quantity production, the inventive guiding part (20) is provided with a smaller 
material thickness or an opening (48. 48a) in the fastening area of the sensor device (43) while a prefebricated sensor module (50) 
which can be tested outside the guiding part (20) and forms the sensor device (43) is arranged in the festening area or within or above 
the opening. 
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(57) Zusammenfassiuig: Es wild eine an einem Biemssattel angeordnet Betatigungseinheit fiir eine elektromechanische betStig- 
bare Scheibenbiemse flir Kraftfahitzeuge voigeschlagen. Die Betatigungseinheit besteht aus einem Elektromotor (10) sowie einem 
der zur FQhrung der Gewindemutter (16) ein zylindrisches Filhrungsteil (20) aufweist, das mit einer Sensoreinrichmng (43,43a) 
znm Erfassen der Reaktionskraft versehen ist. Um eine fUr eine Grossserienfertigung geeignete AusfUhrung zu realisieren, wird 
erBndungsgemass voigeschlagen, dass das Fiihrungseil (20) im Befestigungsbereich der Sensoreinrichtung (43) eine geringere Ma- 
terialdicke bzw. eine Ofifnung (48,48a) aufweist, wobei im Befestigungsbereich oder innertialb oder oberhalb der Ofifnung eine 
voigefertigtes und ausserlialb des Fiihrungsteiles (20) pilifbares Sensormodul (50) angeordnet ist, das die Sensoreinrichtung (43) 
bildet. 



